
 

 

 MODULO DI SEQUENZIAMENTO AUTOMATICO  

PER TAPPATURA BOV 

TIPO: Z-1057

 
Il modulo di sequenziamento automatico per tappatura BOV Z-1057 fa parte della Linea di produzione 

automatica di aerosol BOV e serve per realizzare le seguenti operazioni: 

▪ Prelievo di bombolette vuote con valvole dal nastro trasportatore. 

▪ Pre-gassatura e chiusura (aggraffatura) delle bombolette con valvole di tipo Bag-On-Valve.  

Il macchinario è dotato di 3 moduli operativi. La pre-gassatura è facoltativa e può essere 

disattivata dal panello di comando del macchinario. Dopo la sua disattivazione il macchinario 

funziona come modulo di aggraffatura bombolette standard.  

▪ La misura della pressione di pre-gassatura (pressione del gas propellente all’esterno  

del sacchetto) – vengono utilizzate 3 testine di misurazione studiate appositamente che 

iniettano una specifica quantità di aria all’interno del sacchetto, misurano la pressione di uscita 

ed eliminano l’aria iniettata dal sacchetto. 

▪ Posizionamento di prodotti finiti sul nastro trasportatore. 

La produttività del macchinario è di circa 70 pz./min. 

 



 

 

 

 

Parametri di produzione 

Produttività: 4200 pz./ora (70 pz./min) 

Diametro della 

bomboletta: 

ø35 mm ÷ ø66 mm 

Altezza della 

bomboletta: 

65 mm ÷ 320 mm  

Dimensioni di ingombro e peso 

Larghezza: 1548 mm 

Lunghezza: 895 mm 

Altezza: 1880 mm 

Peso: ~ 520 kg 

Alimentazione 

Tipo di alimentazione: pneumatica 

Pressione di 

alimentazione richiesta: 

0,8 – 1,0 MPa (8 – 10 bar) 

Purezza dell'aria 

compressa: 

Classe IV secondo la norma ISO 

8573-1 per le temperature  

15  35°C  

Raccordo: filettatura esterna G¾” 

 


