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AEROSOL & FILLING TECHNOLOGY

AUTOMATYCZNY MODUL INDEKSUJACY
NAPELNIAJACY BOV
TYP: Z-1062

Automatyczny Napelniajacy Modut Indeksujacy BOV Z-1062 jest drugim urzadzeniem
Automatycznej Linii Produkcji Aerozoli BOV i przeznaczony jest do wykonywania
nastepujacych operacji:
= Pobieranie z przenos$nika taSmowego wstepnie zgazowanych puszek z zaci$nietym
zaworem BOV.
= Napelnianie wnetrza worka BOV produktem ptynnym (przy uzyciu facznie 4 glowic
napetniajgcych - po 2 gtowice na puszke).
= (Czyszczenie stemow i kielichdw zaworéw za pomocg glowicy czyszczacej i systemu
prézniowego.
= Umieszczenie gotowych produktéw z powrotem na przeno$niku taSmowym.
Wydajno$¢ maszyny wynosi okoto 40 szt/min. Urzgdzenie jest zasilane i sterowane za

pomoca sprezonego powietrza.
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Parametry produkcyjne

Wydajnos¢:
Srednica puszki:

2400 szt/h (40 szt/min.)
¢35 mm + g66 mm

Wysoko$¢ puszki: 65 mm + 320 mm
Gabaryty i masa
Szerokos¢: 1458 mm
Dilugosé: 1710 mm
Wysokos$¢: 1866 mm
Waga: ~600kg
Zasilanie
Typ zasilania: Pneumatyczne

Wymagane ci$nienie
zasilania:

Jako$¢ sprezonego
powietrza:

Ziacze:

k 1458 mm

1866 mm
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0.8-1.0 MPa (8 - 10 bar)

Klasa IV zgodnie z ISO 8573-1

dla temp. 15 + 35°C
Gwint zewnetrzny G34”

1710 mm
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